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A carrier bag of thermoplastic foil, specially for carrying 
potted plants, forms the bag (3) by a front wall (1) and a 
rear wall (2). A carrier handle (4) has an 0-shaped one- 
sided opening (5). Both walls are joined on the sides (7,8) 
and bottom (6) by a seamless fold (9). The carrier grip is 
arranged on one side in the crest (12) of a sinusoidal curve. 
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ADVANTAGE 

This permits bulky articles such as flower pots to be 
carried below the wave trough (13).(4pp39PADwgNol/2). 
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. @ Tragetasche aus^^K^ fur Pflanzen oder anderes hochragendes Transportgut und Verfahren zu ihrer 

^: Hersteliung ; ' 



■ 1 • • 2; ; 

Beschreibung maBigen Tragetechnik fur Pfianzen ocier an^^ 

: . ragendes Transportgut, fuha.andererseiis auch noch 

, Die ,Erfindung betrifft eine Trageiasche aus Kunst- wesentliche hersiellung'stechnische Vori^ bietei. Die 

stoff nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie ein Trageiasche kann namlich praktisch abfallfrei herge- 
Verfahren zur Herslellung von Tragetaschen nach dem 5 siellt werden. Dabei isi zu berucksichtigen, daB beim 

Gattungsteil von Anspruch 5. Herstellen der Wellenberg der Sinuswelle gleichzeitig 

DiebekannteTragetascheausKunststoff,vonderdie Wellental einer :umgekehrt liegenden Sinuswelle ist 

Erfindung ausgehi (DE 86 33 716 Ul), ist speziell fiir Man kann also die Trageiasche dadurch herstellen. daB 

Pflanzen, insbesondere Topfpflanzen, oder anderes man von einem entsprechend.breiten Kunsisioffsireifen 
hochragendesTransporigutbesiimmtundgeeignei,und 10 entsprechende Stucke jeweils'durch^'einen sinusformig 

zwar dadurch, daB der Tragegriff an einem der beiden 1 . • verlaufenden Schnitt abtrennt, wobei jeweils aufeinan- 

Seiienrander angeordnet isi. Dadurch ergibl sich einer- der folgende Schniite urn 180*^ gegeneinander versetzt 

seiis eine einseiiige Tragemoglichkeit der Trageiasche, sind. Dadurch erreicht man eine v611ig abfallfreie und 

andererseits schmiegi sich eine Pflanze oder anderes sehr einfache Herslellung. 

hochragendes Transportgui beim Transport von selbst 15 Im folgenden wird die Erfindung noch anhand einer 

in den Winkel zwischen der Taschenvorderwand und lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel darsiellenden Zeich- 

der Taschenruckwand an den Seitenrand, der dem Sei- . J nung nMher erlauien. In der Zeichnurig zeigt[l!^:!i'lt 

tenrand mil dem Tragegriff gegeniiberliegt. Diese Tra- Fig. 1 in einer Ansicht eine Trageiasche aus Kunsl- 

getasche ist also ansonsten ganz normal wie ubiiche stoff fur Pflanzen oder anderes'hochragendes Trans- 

rechteckige Tragetaschen hersiellbar. 20 portgut, .- . . , i i v-L^ ^.notci wT;j>i MotH 

Bei der bekannten. zuvor erlauterien Trageiasche Fig. 2 die Trageiasche in perspektivischen Ansicht mil 

wird die seiiliche Anordnung des Tragegriffs dadurch einer darin getragenen Topfpflanze. 

realisiert, dafl Taschenvorderwand und Taschenriick- Die Fig. 1 und 2 zeigen im Zusammenhang eine Tra- 

wand am enisprechenden Seiienrand jeweils nach oben . getasche aus Kunststoff. vorzugsweise aus ihermopla- 

verlangert und dorl in Form eines Hemdchengriffs mil 25 stischem Kunstsloff. also aus ublichem Material furder- 

quer zu der Ebene von Taschenvorderwand und Ta- artige Tragetaschen. Die Trageiasche W in besonderer 

schenriickwand ausgerichteter Griffoffnung ver- Weise' fur den Transport voh~Pnknzenrinsbesondere 

schweiBi sind Hersiellungstechnisch wird dieser Hemd- von Topfpflanzen. und anderem hochragenden Trans- 

chengnff dadurch gebiidet. daB die enisprechenden Ver- portgut ausgebildet. wie das deullich aus der Darsiel- 

langerungen der Taschenvorderwand und der Taschen- 30 lung in Fig. 2 hervorgeht Dazu weist die Trageiasche 

riickwand durch Wegschneiden der ubrigen Teile der zunachst eine Taschenvorderwand 1 und eine Taschen- 

Taschenvorderwand und Taschenruckwand in diesem riickwand 2 auf, die miieinander im wesentlichen den 

Bereich ausgebildet werden. Das ist herstellungstech- Taschenkorper 3 bilden. Am oberen Rand des Taschen- 

nisch aufwendig. erfordert nSmlich fur jede Trageiasche korpers 3 ist mil dem Taschenkorper 3 einsiuckig ausge- 

mehrere besondere Arbeilsgange. und ist nichi materi- 35 bildet ein Tragegriff 4 mil einer O-formigen Griffoff- 

alsparend. fuhri namlich zu erheblichen Abfallmengen. nung 5 vorgesehen. Die Taschenvorderwand 1 und die 

Bekanni ist auch eine Trageiasche aus Kunststoff mil Taschenruckwand 2 sind am Boden 6 und an den Seiten- 

ememSmusgriff(DE27 54 078 Al).EinesolcheTrage. randern 7 und 8 reiBfest miieinander verbunden. In 

tasche isl nichi fQr Pflanzen oder anderes hochragendes Fig. 2 ist dabei erkennbar. daB am Boden 6 eine Ein- 

Transportgut geeignel. da hier die von den oberen Ran- 40 schlagfalte 9 ausgebildet ist Dadurch kann sich die Tra- 

dern gebildeten Sinuswellen. mit ihren Wellenbergen getasche am Boden 9 der Aufspreizung im mittleren 

deckungsgleich auf die Mine zwischen den Seiienran-. . Bereich folgend. ebenfalls aufspreizen, .wenn. das^ vom 

dern zeniriert sind. Der von den O-formigen Griffoff- ' Transportgui her erforderlich ist! In Fig. 2 zeigi der dorl 

nungen in den Wellenbergen gebildete Tragegriff liegt gestrichelt dargestellte Blumeniopf 10, wie eine Pflanze 

also genau in der Mine des Taschenkorpers. Das ist 45 hier getragen werden kann. 

tragetechnisch fur normale Tragetaschen der richtige Die in den Figuren dargestellte Trageiasche zeichnet 

On, da so die Trageiasche mehr oder weniger oberhalb sich nun dadurch aus, daB der Tragegriff 4 mil der Griff- 

des Schwerpunktes gehalien werden kann. Fur hochra- offnung 5 zwischen dem einen Seitenrand 7 und der 

gendes Transportgui ist das aber nichi besonders gut Mitte von Taschenvorderwand 1 und Taschenruckwand 

geeignet 50 2 angeordnet isl, erst diese Anordnung des Tragegriffs 4 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die zuvor erlaubl auf zweckmaBige Weise den Transport von 

erlauierie, bekannie Trageiasche aus Kunststoff fur Pflanzen oder anderem hochragenden Transportgui. Im 

Pflanzen oder anderes hochragendes Transportgui so dargestellten Ausfuhrungsbeispiel gilt nun, daB die obe- 

auszugestalten und weiierzubilden, daB sie einfacher ren Rander 11 der Taschenvorderwand 1 und der Ta- 

und mil weniger Abfall hergesielll werden kann. 55 schenruckwand 2 in Form von miieinander deckungs- 

Die zuvor aufgezeigte Aufgabe ist bei einer Trageta- gleichen Sinuswellen mil jeweils einem Wellenberg 12 

sche mil den Merkmalen des Oberbegriffs von An- und einem Wellental 13 gefuhrt sind, daB der Mitiei- 

spruch 1 durch die Merkmale des kennzeichnenden punki der Sinuswelle zwischen Wellenberg 12 und Wel- 

Teils von Anspruch I und bei einem Verfahren zur Her- lental 13 in der Mitte der oberen Rander 11 zwischen 

stellung von Tragetaschen aus Kunststoff fur Topfpflan- «> den Seiienrandern 7, 8 liegt und daB zwei Griffoffnun- 

zen Oder anderes hochragendes Transportgui durch die gen 5 deckungsgleich in Taschenvorderwand 1 und Ta- 

Kennzeichenmerkmale des Anspruchs 5 gelost. Der schenruckwand 2 in den Wellenbergen 12 angeordnet 

Tragegriff wird nicht an einem Seiienrand als Hemd- sind. Diese Gesiallung der Trageiasche hat erhebliche 

chengrif f ausgef uhrt, sondern der Tragegriff wird durch hersiellungstechnische und abfalltechnische Vorieile; da 

Ausbildung der oberen Rander der Taschenvorderwand 65 abfallfrei hergesielll werden kann, und zwar mit erheb- 

und der Taschenruckwand in deckungsgleicher Weise lich weniger Arbeitsschritten als bei der bekannten Tra- 

als Sinuswelle ausgebildet. Die Sinuswelle wird nun aber getasche fur Pflanzen oder anderes hochragendes 

seillich yersetzi angeordnet, was einerseits zur zweck- Transportgui, von der die Erfindung ausgehu Q 
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In der Zeichnung ist nur andeuiungsweise erkennbar. 
daB die Taschenvorderwand 1 und die Taschenruck- 
wand 2 am Boden 6 nahtlos ineinander iibergehen und 
an den Seitenrdndern 7, 8 miteinander verschweiBt sind. 
Diese, bei Tragetaschen mit Sinusgriff oder Trageta- 
schen mil normalem, gerade abgeschnittenen Griffrand 
an sich bekannte Gestaltung resultiert daraus. daB diese 
Tragetasche aus einer entsprechend breil extrudierten 
Flachfolie hergesiellt wird» wobei in der Flachfolie die 
Taschenvorderwand 1 und die Taschenruckwand 2 zu- 
nachst den Boden 6 mit der Einschlagfalie 9 zwischen 
sich angeordnet mil voneinander wegweisenden oberen 
Randern 1 1 in einer Ebene liegen. Dadurch, daB man 
von der Folienbahn in entsprechenden Abstanden durch 
der Sinuswelle folgende Schnitte, die aber jeweils ab- 
wechselnd um 180** gegeneinander versetzt sind. ent- 
sprechende Teile abschneidet, werden abfallfrei die Ta- 
schenvorderwand 1, die Taschenruckwand 2. Boden 6 
und Einschlagfalie 9 aus der Folienbahn gewissermaBen 
"gebildel". Der Wellenberg 12 der Taschenvorderwand 
1 einer Trageiasche enisprichl dabei dem Wellentai 13 
der Taschenvorderwand 1 der folgenden. allerdings in 
diesem Moment in Form der Folienbahn noch umge- 
kehrt liegenden Tragetasche. Dieses Herstellungsver- 
fahren. das sich also durch die abwechseind um 180'' 
versetzi ausgefuhrien Sinusschnitie auszeichnel. fuhrl 
zu einer weitgehenden Reduzierung der Herstellungs- 
kosien. 

Wie an sich fur Tragetaschen mit Sinusgriff bekannt, 
gilt auch fur die hier dargestellie Trageiasche, daB die 
Taschenvorderwand 1 und die Taschenruckwand 2 in 
einem von den oberen Randern 11 ausgehenden, die 
gesamien Wellenberge 12 und Wellentaler 13 uberdek- 
kenden Bereich jeweils mit einer Verstarkungsschicht 
14 versehen ist Dies erlaubi es. die Folienbahn, aus der 
die Tragetasche hergesiellt wird, insgesami relativ dunn 
auszuf uhren, ohne die Gesamt-Tragfahigkeit der Trage- 
tasche. die insbesondere durch die AusreiBfestigkeit des 
Tragegriffs 4 bestimmi ist. zu beeinirachtigen. 

Insgesami empfiehli sich ein Verfahrensablauf bei der 
Herstellung einer Tragetasche, der dadurch gekenn- 
zeichnet isi, daB von einer koniinuierlich extrudierten 
Flachfolienbahn jeweils ein der Gesamilange von Ta- 
schenvorderwand. Taschenruckwand und ggf. am Bo- 
den zwischen Taschenvorderwand und Taschenruck- 
wand vorzusehender Einschlagfalie entsprechender Fo- . 
lienabschniii durch einen einer Sinuswelle, mii einem 
Wellenberg und einem Wellentai und in der Mine der - 
Flachfolienbahn liegendem Mittelpunkt zwischen Wei-. ' 
lenberg und Wellentai entsprechenden Sinuswellen- 
schniii abgetrennt wird, daB aufeinander folgende Si- 
nuswellenschnitte jeweils um 180** gegeneinander ver- 
setzien Sinuswellen folgen. daB abgetrehnte Folienab- 
schniiie eniiang einer quer zur Extrusionsrichtung lie- = 
genden Mittellinie, ggf. unter Einschlagen einer Ein- 
schlagfalie. gefaliet werden. so daB die sinuswellenfor- 
mig verlaufenden Rander deckungsgleich aufeinander 
liegen. daB die Taschenvorderwand und die Taschen- 
ruckwand an den auBeren Seiienrandern miteinander 
verschweiBt werden und daB im Bereich der Wellenber- 
ge an den oberen Randern miteinander deckungsgleiche 
Griffoffnungen hergesiellt werden. 

PatentansprQche 

1. Tragetasche aus Kunststoff fQr Pflanzen oder 
anderes hochragendes Transportgut. mit einem ei- 
ne Taschenvorderwand und eine Taschenruckwand 
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aufweisenden Taschenkorper und einem am obe- 
ren Rand des Taschenkdrpers einsttickig ausgebil- 
deten Tragegriff mil O-formiger Griffoffnung. wo- 
bei die Taschenvorderwand und die Taschenruck- 
wand am Boden und an den Seiienrandern reiBfest 
miteinander verbunden sind und wobei der Trage- 
griff mit der Griffdffnung zwischen dem einen Sei- 
tenrand und der Mine von Taschenvorderwand 
und Taschenruckwand angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die oberen Rander (11) der Ta- 
schenvorderwand (1) und der Taschenruckwand (2) 
in Form von miteinander deckungsgleichen Sinus- 
wellen mil jeweils einem Wellenberg (12) und ei- 
nem Wellentai (13) gefuhri sind, daB der Miliel- 
: punkt der Sinuswelle zwischen Wellenberg (12) und 
Wellentai (13) in der Mine der oberen Rander (11) 
zwischen den Seiienrandern (7, 8) liegi und daB 
zwei Griffoffnungen (5) deckungsgleich in Taschen- 
vorderwand (1) und Taschenruckwand (2) in den 
Wellenbergen (12) angeordnet sind 

2. Tragetasche nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Taschenvorderwand (I) und die 
Taschenruckwand (2) am Boden (6) nahtlos ineinan- 
der iibergehen und an den Seiienrandern (7. 8) mit- 
einander verschweiBt sind 

3. Tragetasche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Taschenvorderwand (1) 
und die Taschenruckwand (2) in einem von den 
oberen Randern (11) ausgehenden, die gesamien 
Wellenberge (12) und ^yellentalern (13) iiberdek- 
kenden Bereich jeweilsj mil einer Verstarkuhgs- 
schicht (14) versehen ist. • 

4. Trageiasche nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB am Boden (6) nahtlos 
eine Einschlagfalie (9) ausgebildet ist 

5. Verfahren zur Herstellung von Tragetaschen aus 
Kunstsioff fQr Topfpflanzen oder anderes hochra- 
gendes Transportgut, dadurch gekennzeichnet. daB 
von einer kontinuierlich. extrudierten Flachfolien- 
bahn jeweils ein der Gesamilange von Taschenvor- 
derwand, Taschenruckwand und ggf. am Boden 
zwischen Taschenvorderwand und Taschenruck- 
wand vorzusehender Einschlagfalie entsprechen- 
der Folienabschniti durch einen einer Sinuswelle 
mit einem Wellenberg und einem Wellentai und in 
der Mine der Flachfolienbahn liegendem Mittel- 
punkt zwischen Wellenberg und Wellentai entspre- 
chenden Sinuswellenschnitt abgetrennt wird. daB 
aufeinander folgende Sinuswellenschnitte jeweils 
um 180*" gegeneinander versetzten Sinuswellen fol- 
gen, daB abgelrennie Folienabschnilie enllang ei- 
,ner quer zur Extrusionsrichtung liegenden Miiielii- 

, nie. ggf. unter Einschlagen einer Einschlagfalie, ge- 
faliet werden, so daB die sinuswellenfdrmig verlau- 
fenden Rander deckungsgleich aufeinander liegen, 
daB die Taschenvorderwand und die Taschenruck- 
wand an den auBeren Seiienrandern miteinander 
verschweiBt werden und daB im Bereich der Wel- 
lenberge an den oberen Randern miteinander dek- 
kungsgleiche Griffoffnungen hergesiellt werden. 
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(54) Carrier Bag Made of Plastic for Plants or Other Tall Goods To Be Carried 

A plastic carrier bag for plants or other tall goods to be carried, with a bag body having a 
front wall and a back wall and a carrying handle with an O-shaped grip opening designed 
in one piece on the top edge of the bag body, whereby the front wall and the back wall 
are lear-resistantly joined to the bottom and to each other on the side edges, and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, can be produced more simply and with less 
waste, in that the top edge of the front wall (1) and the back wall (2) are designed in the 
shape of congruent sine waves with a crest and a trough in each case, in that the midpoint 
of the sine wave is between the crest and the trough in the center of the top edge between 
the side edges,'^nd in that two grip openings (5) are disposed congruently in the front 
wall ( 1 ) and the back wall (2) in the crests. 



Description 

The invention concerns a plastic carrier bag according to the generic portion of Claim I . 

The known plastic carrier bag, from which the invention starts (DE-U 86 33 716), is 
specifically intended for and suited to plants, in particular potted plants, or other tall 
goods, in that the carrying handle is disposed on one of the two side edges. This yields, 
on the one hand, a one-sided carrying capability of the carrier bag; on the other hand, a 
plant or other tall item automatically nestles during transport into the angle between the 
front wall and the back wall on the side edge opposite the side edge with the carrying 
handle. Thus, this carrier bag can otherwise be produced completely normally like 
conventional rectangular carrier bags. 

In the known, previously detailed carrier bag, the side positioning of the carrying handle 
is realized in that the front wall and the back wall are each extended upward and heat 
sealed there in the form of a shirt-tail handle with a grip opening aligned crosswise of the 
plane of the front wall and the back wall. In terms of manufacturing technology, this is 
formed in these extensions of the front wall and the back wall by cutting away the 
remaining parts of the front wall of the back wall in this region. This is expensive in 
terms of manufacturing technology, i.e., requires a plurality of special procedures for 
each carrier bag, and is not economical in terms of materials, i.e., yields significant 
amounts of waste. 

The object in the invention is to redesign and improve the previously detailed known 
plastic carrier bag for plants or other tall goods such that it can be produced more simply 
and with less waste. 

The aforementioned object is accomplished according to the invention by means of the 
features of the characterizing portion of Claim 1 . According to the invention, the carrying 
handle is not implemented on a side edge as a shirt tail handle; instead, the carrying 
handle is formed by designing the upper edges of the front wall and the back wall 
congruently as sine waves. Plastic carrier bags with a sine handle are known as such, but 
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are not suitable for plants or other tall goods, since with these known plastic carrier bags 
with sine handles, the sine waves formed by the top edges are centereid with their wave 
crests congruent in the center between the side edges such that the O-shaped grip 
openings are exactly in the center of the bag body. This is certainly even expedient from 
a technical standpoint for the carrying of normal goods but is unsuitable for tall goods. 
According to the invention, the sine wave is now shifted laterally, which results, on the 
one hand, in an expedient carrying technique for plants or other tall goods; and, on the 
other, also offers a substantial advantage in terms of production technology. The carrier 
bag according to the invention can, in fact, be produced virtually waste free. It should be 
noted that at the time of the production of the crest of the sine wave, the trough of a 
reverse-positioned sine wave is produced. Thus, it is possible to produce the carrier bag 
according to the invention in that such pieces are separated from an appropriately wide 
plastic web in each case by a sinusoid cut, whereby successive cuts are in each case 
turned relative to each other by 180°. Thus, completely waste free and extremely simple 
production is achieved. 

In the following, the invention is further described in detail with reference to drawings 
depicting only one exemplary embodiment, wherein 

Fig. 1 depicts a view of a plastic carrier bag according to the invention for plants or other 
tall goods. 

Fig. 2 depicts the carrier bag according to invention in a perspective view with a potted 
plant carried therein. 

Fig. 1 and 2 together depict a plastic carrier bag, preferably made of a thermoplastic 
plastic, i.e., made of a conventional material for such carrier bags. The carrier bag 
according to the invention is specially designed for the transport of plants, in particular 
potted plants, and other tall goods, as is clear from the depiction in Fig. 2. For this, the 
carrier bag according to the invention has first a front wall 1 and a back wall 2, which 
together essentially form the bag body 3. At the top edge of the bag body 3, a carrying 
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handle 4 is provided, designed in one piece with the bag body 3 and with an 0-shaped 
grip opening 5. The front wall 1 and the back wall 2 are tear-resistantly joined to each 
other on the bottom 6 and on the side edges 7 and 8. In Fig. 2, it is discernible that a tuck 
is formed on the bottom 6. Thus, after spreading in the central region, the carrier bag can 
also spread on the bottom 9 when this is required by the item carried. In Fig. 2, the 
flowerpot 10 depicted there by broken lines shows how a plant can be carried here. 

The carrier bag depicted in the figures is distinguished by fact that the carrying handle 4 
with the grip opening 5 is disposed between one side edge 7 and the center of the front 
wall 1 and the back wall 2; this arrangement of the carrying handle 4 is the first to enable 
expediently transporting plants or other tall goods. In the exemplary embodiment 
depicted, it now stands that the upper edges 1 1 of the front wall 1 and the back wall 2 are 
executed in the shape of congruent sine waves each with a crest 12 and a trough 13, that 
the midpoint of the sine wave is between the crest 1 2 and the trough 1 3 in the center of 
the top edges 1 1 between the side edges 7, 8. and that two grip openings 5 are disposed 
congruently in the front wall I and the back wall 2 in the wave crests 1 2. This 
embodiment of the carrier bag according to the invention has significant advantages in 
terms of production technology and waste technology, since waste free production is 
possible, and with significantly fewer work steps than with the known carrier bags for 
plants or other tall goods, from which the invention starts. 

In the figures it is only intimated that the front wall 1 and the back wall 2 transition 
seamlessly into the bottom 6 and are heat sealed to each other on the side edges 7, 8. 

This design known in carrier bags with a sine grip or carrier bags with a normal, straight 
cut gripping edge results from the fact that this carrier bag is produced from an 
appropriately wide extruded flat film, whereby, in the flat film, the front wall 1 and the 
back wall 2 lie in one plane next to the bottom 6 with the tuck 9 disposed between them 
with the top edges 1 1 pointing away from each other. Because of the fact that such parts 
are cut from the film web at appropriate intervals by cuts following the sine wave, which 
cuts are however in each case altematingly turned by 180° relative to each other, the front 



wall 1 , the back wall 2, the bottom 6, and tuck 9 are "formed", as it were, from the film 
web. The crest 12 of the front wall 1 of one carrier bag corresponds to the trough 1 3 of 
the front wall 1 of the following carrier bag, which is, however, at this time still in the 
reverse position in the form of the film web. This production process which is thus 
distinguished by the sine wave cuts executed altematingly turned by 1 80°, results in a 
great reduction in production costs. 

As is known for carrier bags with sine grips, it is true as well for the carrier bag depicted 
here that the front wall 1 and the back wall 2 is in each case provided with a 
reinforcement layer 14 in a region covering all crests 12 and troughs 13. This makes it 
possible to make the film web from which the carrier bag according to the invention is 
produced on the whole relatively thin without impairing the overall carrying capability of 
the carrier bag, which is determined in particular by the tear resistance of the carrying 
handle 4. 

All in all, according to the invention, a process cycle is recomrhended in the production 
of a carrier bag according to the invention, which is characterized in that in each case a 
film section corresponding to the entire length of the front wall, the back wall, and 
possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and the back wall is 
separated from a continuously extruded flat film web by an appropriate sine wave cut 
corresponding to a sine wave with a crest and a trough and a midpoint lying in the center 
of the flat film web between the crest and the trough, that successive sine wave cuts 
follow sine waves turned by 180° relative to each other, that separated film sections are 
folded along a center line lying crosswise of the extrusion direction, possibly with the 
formation of a tuck, such that the sinusoid waves lie congruently one on top of the other, 
that the front wall and the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, 
and that congruent grip openings are produced in the region of the crests on the top 
edges. 
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Claims 



1 . Plastic carrier bag for plants or other tall goods, with a bag body having a front wall 
and a back wall and with a cairying handle with an O-shaped grip opening designed in 
one piece on the top edge of the carrier body, whereby the front wall and the back wall 
are tear-resistantly joined to each other at the bottom and at the side edges and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, characterized in that the top edges ( 1 1 ) of the 
front wall (1) and the back wall (2) are executed in the shape of congruent sine waves 
with a crest (12) and a trough (13), that the midpoint of the sine wave is between the crest 
( 1 2) and the trough ( 1 3) in the center of the top edges (11) between the side edges (7, 8), 
and that two grip openings (5) are disposed congruently in the front wall ( 1) and the back 
wall (2) in the crests (12). 

2. Carrier bag according to Claim 1, characterized in that the front wall (1) and the back . 
wall (2) transition seamlessly into each other on the bottom (6) and are heat sealed to 
each other on the side edges (7, 8). 

3. Carrier bag according to Claim 1 or 2, characterized in that the front wall (1) and the 
back wall (2) are respectively provided with a reinforcement layer ( 14) in a region 
starting from the top edges (11) covering all.the crests (12) and troughs (13). 

4. Carrier bag according to on&of Claims 1 through 3, characterized in that a tuck (9) is 
formed seamlessly on the bottom (6). 

5. Process for the production of plastic carrier bags for potted plants or other tall goods, 
characterized in that a film section corresponding to the entire; length of the front wall, the 
back wall, and possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and 
the back wall, is in each case separated from a continuously extruded flat film web by an 
appropriate sine wave cut through a midpoint lying between the crest and the trough, that 
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successive sine wave cuts follow turned in each case by 180° relative to each other, that 
separated film sections are folded, possibly with the formation of a tuck along a center 
line, such that the sinusoid edges lie congruently over each other, that the front wall and 
the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, and that grip openings 
congruent to each other are produced in the region of the crests on the top edges. 



One page of drawings follows 



